Sitodruk w OtherTees, czyli o tym jak

powstaja nasze koszulki...

Wszystkie koszulki, bluzy i pozostale ubrania OtherTees drukowane
sq najlepsza mozliwg metoda, ktdrg jest oczywiscie sitodruk.

Czym generalnie jest sitodruk?

Wydruk jest tworzony przez przetlaczanie farby na podloze (recznie
lub z uzyciem pras sitodrukowych). Precyzja i rozdzielczo$¢ druku
sitowego jest bezposrednio zalezna od gestosci uzytej siatki.
Podczas drukowania, farba drukowa jest rozprowadzana na calej
powierzchni siatki i przesuwajacym sie po niej raklem jest
przeciskana przez wolne oczka siatki bezposrednio na podloze
drukowe.

Jak to robimy w OtherTees?
W OtherTees korzystamy z automatycznej maszyny karuzelowej.

Caly proces zaczyna sie od wyboru grafiki, ktdéra chcemy wystawic

do sprzedazy. Po otrzymaniu pliku z wzorem od artysty przystepujemy
do obrébki graficznej jego dziela. Sitodruk ma to do siebie, ze
kazdy kolor musi zosta¢ naniesiony na koszulke osobno. Nie ma tutaj
mozliwos$ci wydruku calego wzoru ,,na raz” jak ma to miejsce np.

w metodzie DTG, gdzie wzdér mozna wydrukowa¢ bezposrednio z drukarki
na koszulce. Podczas przygotowywania takiego pliku trzeba
odseparowac¢ kazdy kolor na osobng warstwe.
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Na komputerze dokonujemy separacji poszczegoélnych koloréw nadruku i dobieramy
kolory z palety Pantone, ktére zostang uzyte w procesie druku.

Nastepnie nasz grafik z tak przygotowanego pliku tworzy negatywy do
wydruku, ktdére w kolejnym kroku produkcji zostang przeniesione na
sita drukarskie. Kazdy kolor drukujemy na osobnym negatywie,

a wydrukowane negatywy trafiajg do naszej ciemni.
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Negatywy drukowane sg na drukarce specjalnym Gotowe negatywy. Atrament musi by¢ jak najczarniejszy,
czarnym atramentem. aby dobrze blokowat Swiatto podczas naswietlania matryc.

W ciemni nasz pracownik ma za zadanie ,,spasowa¢’ wszystkie kolory do
siebie. Pomocne sa w tym znaczniki, ktére zostaly umieszczone w
kazdym narozniku negatywu. Im dokladniej na tym etapie zostanie
wykonane pasowanie koloréw, tym latwiej bedzie przygotowac¢ nadruk do

druku juz podczas pracy na maszynie.



Spasowane negatywy sg juz gotowe do naswietlenia na sitach drukarskich.

Negatywy zostaly juz spasowane i przygotowane do naswietlenia na
sitach. Teraz pozostaje juz tylko przygotowac sita. Kazde sito musi
zostac pokryte emulsja Swiatloczula, ktéra jest nanoszona na sito
przy pomocy specjalnej rynienki przeznaczonej do tego celu.
Emulsja nakladana jest z obu stron siatki sitodrukowej, a uzyskana
,tafla” emulsji powinna by¢ jak najgladsza. Nacigganie emulsji
wymaga sporo wprawy i trzeba naciagnac¢ z pewnoscig kilkadziesiat
sit, aby opanowac¢ te czynnosc.
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Nacigganie emulsji na sito. Wida¢ na tym zdjeciu "ducha" w postaci poprzedniego nadruku.
Sita sg wielokrotnego uzytku i czasami moga sie zabarwi¢ od farby.



Emulsja musi teraz zostac¢ wysuszona, a wiec trafia na kilka minut do
pieca.

Mokra emulsja musi zostac jak najszybciej wysuszona. Sito trafia do pieca.

Wysuszone sito jest juz gotowe do naswietlenia. Na naswietlarce
kladziemy uprzednio przygotowany negatyw, a na nim umieszczamy
sito. Emulsja pod wplywem swiatla utwardza sie, a jedynie miejsca
blokowane przez czarny negatyw pozostajg nienaswietlone.

Te elementy zostang pdiniej wymyte woda i to wlasnie przez te
powstale ,,dziury” bedzie nakladana farba na koszulki.

Negatyw umieszczamy na naswietlarce. Ograniczniki pomagajg aby negatyw byt
w odpowiednim miejscu na sicie.



Po naswietleniu sito trafia wkasnie do wymycia. Pod wplywem wody
nieutwardzona emulsja zostaje rozpuszczona, a w sicie tworzg sie
otwarte punkty drukowe dokiadnie w miejscach, gdzie by} negatyw.
Podczas wymywania trzeba uwazac, aby emulsja nie byla narazona na
dzialkanie wody zbyt dlugo, poniewaz nawet utwardzona emulsja przy
dluzszym dzialaniu wody moze ulec rozpuszczeniu. W takim przypadku
mozemy stracic¢ wszystkie detale nadruku i caly proces
przygotowania sita trzeba zacza¢ od poczatku. ..

Po naswietleniu i utwardzeniu emulsji wymywamy wzor.

Emulsja zostaje wymyta w miejscu negatywu i naszym oczom ukazuje
sie gotowy wzdér na sicie. Przez otwarte punkty bedzie
"przechodzic¢" farba na koszulke.

BB8 robi sie juz coraz

bardziej do siebie podobny. ..



Po wymyciu sito ponownie trafia do pieca w celu wysuszenia
mokrej emulsji.Teraz pozostaje juz tylko korekta sita. Zaklejamy
wszelkie dziurki, ktdére mogly powsta¢ w procesie naswietlania

i oklejamy krawedzie sita tas$mg, aby w tych miejscach nie wylala
nam sie farba na koszulki podczas druku.

Korekta i oklejanie sit.

Przy druku sitodrukiem korzystamy z farb plastizolowych, ktére
dajg nam do wyboru setki kolordéw z palety Pantone. Kazdy =z
potrzebnych koloréw jest mieszany bezposSrednio przed drukiem
wedlug swojej unikalnej receptury. Wszystkie kolory jestesmy

w stanie uzyskac¢ z kilkunastu dostepnych koloréw bazowych.

Kazdy kolor posiada swojg unikalng recepture wedlug ktérej jest
uzyskiwany.



Farby sa wazone i mieszane wedtug receptury danego koloru.

Majac juz sita i farby, jesteSmy gotowi do ,,zalozenia” tego
wszystkiego na karuzele sitodrukowg. Jeden z negatywdw umieszcza
sie w odpowiednim miejscu na palecie i to wlasnie do tego negatywu
zostang dopasowane wszystkie wczesniej naswietlone sita.

Dzieki mikro-regulacjom dostepnym na maszynie jesteSmy w stanie
przesungC kazde sito w pozadanym kierunku o milimetry i dzieki
temu spasowac kazdy kolor wzoru ze sobg. W zaleznosci od
skomplikowania wzoru moze to zajac wiecej lub mniej czasu

i wymaga sporego wyczucia, precyzji oraz doswiadczenia.

Po wstepnym spasowaniu wzoru, na sita nakladane sg farby i
zaczynaja sie wydruki prébne. Rakle rozprowadzaja farbe po sicie,
a przez otwarte punkty drukowe umieszczana jest ona na
koszulkach.



Negatyw umieszczamy na palecie.
Do niego beda pasowane wszystkie sita.

Wydruki prébne.

Gotowy nadruk trzeba skontrolowac, czy wszystkie kolory
sg na swoim miejscu i czy nie ma zadnych wad.



Kilka korekt i kilka zepsutych koszulek pbéiniej jestedSmy juz gotowi
do wlasciwego drukowania. Teraz wystarczy zaklei¢ pasery na sitach,
aby nie zostaly one wydrukowane na koszulkach, posmarowac palety
klejem, aby koszulki sie na nich nie przemieszczaly i drukujemy!

Przy drukowaniu biorg udzial zazwyczaj dwie osoby. Jedna z nich
zaklada koszulki na palety, a druga zdejmuje gotowe koszulki, ktoére
przebyly juz caly cykl druku.

Druk wymaga udziatu dwdch oséb. Jedna z nich zaktada koszulki, a druga $cigga juz zadrukowane.

W czasie druku pomiedzy nakladaniem kolejnych koloréw nadruk trzeba
podsusza¢ specjalng lampq. Robi sie to po to, aby farby nie kleily
sie do sit.

Proces podsuszania

trwa okolo 5 sekund.



Gotowe koszulki delikatnie Sciggamy z palety. Wszystko musi jednak odbywac sie szybko i sprawnie.

Gotowe koszulki muszg jeszcze odby¢ kréotka podréz w tunelu suszacym,
by farba zostala odpowiednio utwardzona.

Pod wptywem odpowiedniej temperatury nadruk staje sie jednoscig z koszulka.

I gotowe!



